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9.1. GENERALIDADES

Los cerramientos de un edificio industrial son la envolvente del edificio y
estan compuestos por:

— Las fachadas.

— Las coberturas.

Segun sean preferentemente verticales u horizontales.

Los cerramientos realizan las siguientes funciones:

a) Son la separacion fisica del interior y el exterior de un edificio. Son
una autentica barrera que separa el ambiente exterior del ambiente
interior, donde en un edificio industrial se realizan las operaciones
unitarias que constituyen los procesos de fabricaciéon en unas deter-
minadas condiciones ambientales. Ver figura 9.1.

COBERTURA

INTERIOR FACHADA

PROCESO DE FABRICACION

Figura 9.1

b) Son los que permiten un nivel de habitabilidad (confort) en el interior
de los edificios, permitiendo unas condiciones ambientales que hacen
posible la realizacién de los procesos de fabricacion y la estancia en
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c)

condiciones de confort a las personas que ocupan los puestos de tra-
bajo. Nos referimos a los siguientes aspectos climaticos:

Temperatura. Posibilitan la temperatura interior adecuada, inde-
pendiente de la exterior gracias al aislamiento térmico. Natural-
mente se necesita calefaccién y/o aire frio para conseguirlo, segiin
la estacién del ano.

Humedad. Evitan la entrada de agua y facilitan mediante la ven-
tilacion el alcanzar los niveles de humedad relativa que requieren
los procesos de fabricacion, lo cual a veces supone aportes ener-
géticos complementarios.

Iluminacién. Su forma y partes trasparentes facilitan la ilumina-
cién de los locales industriales (ventanas, lucernarios, clarabo-
yas, etc.).

Ruidos. Son una barrera antiruido del exterior, lo cual contribuye
al confort de los ocupantes de los edificios industriales.

También constituyen una barrera de seguridad frente a las agresiones
atmosféricas (viento, nieve, etc.), como a las agresiones de personas.

9.2. Las fachadas

De los dos grandes grupos de cerramientos, los verticales constituyen las
fachadas de los edificios y son el cerramiento que dota a los edificios de su
aspecto estético mas caracteristico.

Podemos decir que las fachadas estan constituidas por tres partes:

— El z6calo o parte baja.

— La zona intermedia.

— La zona superior que se une a la cobertura.

En un edificio industrial, el zécalo recibe los mayores impactos tanto de los
agentes atmosféricos, como de las personas y maquinas que realizan los pro-
cesos de fabricacién. (El zocalo es la zona comprendida entre el nivel del
suelo y 1,5/2,0 metros de altura). La parte intermedia de la fachada, normal-
mente solo recibe impactos de tipo atmosférico y la parte superior tiene la
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misién de enlazar con la cubierta del edificio con lo cual su misién principal es
servir de soporte y canalizar las aguas de lluvia adecuadamente. Ver figura 9.2.

COBERTURA

Vi
ZONA SUPERIOR LL}i:Jb\‘/TIg

FACHADA | ZONA INTERMEDIA

ZOCALO

IMPACTQS 4 IMPACTOS
—H | G—

Figura 9.2

En un edificio industrial podemos clasificar las fachadas segin la forma
en que son construidas:

— Fachadas realizadas in situ.
— Fachadas prefabricadas en taller y montadas in situ.

De estos dos grandes tipos en edificios industriales de proceso, es fre-
cuente utilizar fachadas prefabricadas con zécalos realizados in situ, preci-
samente para cubrir la eventualidad de los impactos internos y externos que
se pudieran producir.

En edificios de servicios auxiliares y edificios de servicios generales,
tales como talleres de mantenimiento y almacenes generales, se utiliza el
mismo criterio anterior con bastante frecuencia.

En edificios de servicios de personal y oficinas se recurre més a fachadas
realizadas in situ, o bien a fachadas prefabricadas completas ya que el valor
y la importancia de los impactos a baja altura es menor, ademas de otros
factores secundarios.

9.2.1. Fachadas realizadas in situ

Este tipo de fachadas estan construidas en el lugar donde esta el edificio
industrial al que protegen. Estan constituidas por objetos de pequefo tama-
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fio. Tienen que resistir los pesos propios, las agresiones meteorolégicas, los

impactos y a veces también los esfuerzos de algtn forjado que apoya en estas
fachadas.

En términos generales, los edificios industriales, segtin el material utili-
zado, se clasifican en fachadas realizadas in situ con:

— Silleria
— Mamposteria
— Fabricas de:
e Ladrillo
¢ Bloques
e Hormigén en masa o armado
¢ Chapa metalica

En edificios de plantas industriales los materiales preferidos por razones
de economia, plazos de ejecucién y funcionalidad son los siguientes:

— Fachadas de fabricas de ladrillo.
— Fachadas de fabrica de bloques.
— Fachadas de hormigén en masa o armado.

— Fachadas de chapa metalica con zé6calos de fabrica montadas in situ.

9.2.1.1. Fachadas de fdbrica de ladrillo

Para estas fachadas se utilizan piezas de ceramica de arcilla cocida (ladri-
llos ceramicos y bloques de termoarcilla). Los ladrillos ceramicos son piezas
prismaticas de arcilla cocida que se manejan en el montaje con una sola
mano. Los ladrillos mas usados en edificaciones industriales son el ladrillo
macizo o macizo perforado (gafas) para muros resistentes que se realizan
con diferentes espesores y distintas trabas o aparejos segin se indica en las
figuras 9.3, 9.4, 9.5, 9.6 y 9.7, de la pagina siguiente. También se utiliza el
ladrillo hueco, que a su vez puede ser sencillo (una sola fila de huecos) o
doble (con dos filas de huecos longitudinales).

240



