Universidad Nacional de Educacién a Distancia

Unidad de Salud Laboral

ANEXO IV

GRADO DE PROTECCION DE LOS FILTROS PARA SOLDADURA

ELECTRICA AL ARCO (5 A<1<500 A)

PROCEDIMIENTO
DE SOLDADURA

O TECNICAS 1 1 3 5 10 15
RELACIONADAS
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NOTAS:

INTENSIDAD DE LA CORRIENTE EN AMPERIOS
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a. Segun las condiciones de iluminacién ambiental, pueden usarse un grado de proteccion inmediatamente superior o inferior al indicado

en la tabla

b. La expresién metales pesados abarca los aceros y sus aleaciones, el cobre y sus aleaciones, etc.

oo

En relacién con la tabla 2 explicamos el significado de las abreviaciones o conceptos utilizados:

MIG: Arco con proteccion de gas inerte, la transferencia de metal tiene lugar por pulverizacién axial.
MAG: Arco con proteccion de anhidrido carbénico puro o mezclado.
TIG: Arco con electrodo de tungsteno con proteccion de gas inerte.
Ranurado por arco de aire: Empleo de un electrodo de carbono y un chorro de aire comprimido para eliminar el metal en fusién.
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Las zonas sombreadas corresponden a procedimientos de soldadura que no se utilizan en la practica habitual.
Las columnas que delimitan los grados de proteccion deben leerse de la forma siguiente: Limite inferior < | = Limite superior

2007




