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1.PRESENTACION

La asignatura Ingenieria de procesos de mecanizado,
es de interés fundamental en el campo de la ingenieria avanzada de fabricacion.

Se trata de una asignatura que pretende dar a conocer al estudiante los principales métodos
existentes para el andlisis de procesos de conformado por eliminacion de material como el
torneado, el fresado, el taladrado y otros de interés industrial, bajo la pespectiva de los
procesos convencionales y automatizados.

2.CONTEXTUALIZACION

La asignatura Ingenieria de procesos de mecanizado, es una asignatura obligatorias del médulo
comun del Méaster Universitario en Ingenieria Avanzada de Fabricacion. Posee 5 créditos ECTS.
Sus contenidos vienen a completar y ampliar los conocimientos adquiridos por los alumnos
durante sus estudios de grado, en disciplinas tales como Tecnologia Mecanica, y Tecnologias de
Fabricaciéon en el campo de la fabricacién por eliminacion de material o mecanizado. Por tanto
desarrolla, con mas extension tematica y con un mayor nivel de intensidad conceptual y
aplicativa, los aspectos cientificos y tecnolégicos de los procesos de fabricacion por eliminacion
de material asi como aspectos técnicos y operativos de las maquinas-herramienta, tanto
convencionales como de control humérico.

En esta linea se plantean las siguientes competencias:

- Conocimiento de los fundamentos cientificos y de los principales aspectos tecnolégicos de los
procesos de fabricacion por eliminacién de material.

- Conocimiento de las maquinas-herramienta, herramientas y utillajes de los principales
procesos de mecanizado.

- Capacidad de seleccion de procesos de mecanizado y de su evaluacion técnico-econémica.
- Aptitud para el disefio, planificacién y evaluacion de procesos de mecanizado.

- Conocimiento de la automatizacion de las maquinas-herramienta mediante técnicas de control
numeérico.

- Aptitud para el planteamiento de la programacion manual de maquinas-herramienta con
control numeérico.

- Capacidad de programacién de maquinas-herramienta con control numérico.

3.REQUISITOS PREVIOS RECOMENDABLES




La asignatura no tiene requisitos especificos, si bien para su adecuado seguimiento y
aprovechamiento se precisan conocimientos, a nivel de grado universitario, de algunas de las
siguientes disciplinas: Tecnologia Mecanica, Tecnologias de Fabricacion, y/o Tecnologia de
Materiales.

4.RESULTADOS DE APRENDIZAJE

Con esta asignatura se pretende, basicamente, que el alumno adquiera conocimientos
avanzados que le permitan abordar convenientemente problemas relacionados con los procesos
de conformado por eliminacion de material de cara a su formacion en actividades profesionales
y de investigacion en este campo del conocimiento.

A partir de este objetivo basico, se establecen los objetivos puntuales que a continuacion se
exponen:

- Conocer los fundamentos cientificos y los principales aspectos tecnoldgicos de los procesos de
mecanizado.

- Identificar las principales variables tecnoldgicas de dichos procesos.

- Estudiar los principales modelos teéricos que permiten abordar el andlisis de los procesos de
mecanizado.

- ldentificar las maquinas-herramienta, herramientas y utillajes que intervienen en los principales
procesos de mecanizado.

- Aprender a seleccionar los procesos de mecanizado y a realizar su evaluacion técnico-
econdmica.

- Saber disefar y planificar diferentes procesos de mecanizado.
- Conocer la automatizacion de las maquinas-herramienta mediante técnicas de control

numeérico.

- Adquirir la capacidad de programar de maquinas-herramienta con control numérico.

5.CONTENIDOS DE LA ASIGNATURA

Los contenidos teméaticos para la asignatura Ingenieria de procesos de mecanizado son los
siguientes:

Clasificacion y estudio de los procesos de mecanizado
Fundamentos del corte

Analisis de los procesos de mecanizado

Desgaste en proceso de corte

Vida y ecuaciones de la herramienta

Evaluacion econémica de procesos de mecanizado
Seleccion de las herramientas de mecanizado
Maquinas-herramienta y utillajes

Planificacion de operaciones y de procesos de mecanizado
Mecanizado con control numérico

Trabajo final de sintesis

6.EQUIPO DOCENTE




DATOS NO DISPONIBLES POR OBSOLESCENCIA

7.METODOLOGIA

La asignatura Ingenieria de procesos de mecanizado tiene las siguientes caracteristicas
generales:

Es una asignatura "a distancia" segin modelo metodolégico implantado en la UNED. Al
efecto se dispondré de los recursos incorporados al Curso virtual de la asignatura al
que se tendra acceso a través del portal de ensefianza virtual UNED-e.

Dado que las actividades sincronas son reducidas, la planificacién de su seguimiento y
estudio permite su adaptacién a estudiantes con diversas circunstancias personales y
laborales. No obstante, en este sentido, suele ser aconsejable que en la medida de sus
posibilidades, cada estudiante establezca su propio modelo de estudio y seguimiento lo
mas regular y constante posible.

Tiene un caracter predominantemente practico, por lo que los planteamientos tedéricos
irdn siempre seguidos de la resolucion de ejercicios.

8.BIBLIOGRAFIA BASICA

Comentarios y anexos:

La bibliografia basica para el seguimiento de la asignatura sera indicada a los alumnos a través
del Curso Virtual de la misma al inicio del curso académico.

9.BIBLIOGRAFIA COMPLEMENTARIA

Comentarios y anexos:
Como obras de consulta, asi como para la ampliacién de temas concretos, se recomiendan las siguientes:

Varios, Metals Handbook, American Society for Metals, Metals Park, Ohio, 1988.
Varios, Tool and manufacturing engineers Handbook, Society of Manufacturing
Engineers, Michigan, 1984.

Wakil, S.D., Processes and design for manufacturing, 2nd Ed., PWS Publishing
Company, Boston, 1998.

Walsh, R.A., Machining and metalworking Handbook, McGraw-Hill, New York, 1999.
Wright, P. K., 215t Century manufacturing, Prentice-Hall, New Jersey, 2001.

10.RECURSOS DE APOYO AL ESTUDIO

Curso Virtual: Es el elemento esencial para el seguimiento de la asignatura. Se emplearan
los recursos del Curso Virtual para la comunicacién con los estudiantes, asi como para la
transmision de contenidos, indicaciones y para el seguimiento del estudio y del
aprendizaje.

Videoconferencia: En funcién del nimero de estudiantes matriculados y de su
distribucion territorial se prevé la posibilidad de desarrollar actividades de videoconferencia.




Software para practicas: A través del Curso Virtual de la asignatura se facilitaran
indicaciones para la disposicion y empleo de software en actividades de caréacter practico.

11.TUTORIZACION Y SEGUIMIENTO

La actividad principal de tutorizacion de la asignatura y de seguimiento de los aprendizajes se
realiza a través del Curso Virtual de la misma, implantado en la plataforma oficial de la UNED
para ensefianzas oficiales de posgrado. A dicha plataforma se accede a través de la pagina
principal de la Web de la UNED, mediante el enlace Campus-Uned y con las claves que se facilitan
al formalizar la matricula.

Por otra parte, el horario de atencién al alumno, serd los lunes lectivos de 16 a 20 h. en el
despacho 0.30 del Departamento y en el teléfono 913 988 226.

También pueden formularse consultas en la direccién de correo electrénico de la coordinadora
de la asignatura, Profesora Rubio: erubio@ind.uned.es.

Las consultas o envios postales deberéan dirigirse a:

Ingenieria de Procesos de Mecanizado

Eva M. Rubio Alvir

Dpto. de Ingenieria de Construccion y Fabricacion
E.T.S. de Ingenieros Industriales. UNED

C/ Juan del Rosal, 12; Ciudad Universitaria
28040-MADRID

Nota: A pesar de la existencia de varios conductos para el establecimiento de contacto con el
profesorado, se recomienda canalizar toda consulta y peticién de informacion a través de las
herramientas de comunicacion disponibles en el Curso Virtual de la asignatura.

12.

EVALUACION DE LOS APRENDIZAJES

La evaluacion de los aprendizajes se desarrolla mediante un proceso de evaluacion continua.
La evaluacion continua se lleva a cabo a partir de los elementos de evaluacién contenidos en los
distintos temas y actividades; y a la realizacién y calificacién del trabajo final de sintesis.

Los pesos relativos que se conceden a cada una de las herramientas del proceso evaluador son
los siguientes:

Trabajo final de sintesis: 20%
Préacticas en curso virtual: 20%
Otros elementos de evaluacion de caracter no presencial: 60%.

13.

COLABORADORES DOCENTES

Véase equipo docente.
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